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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0>The press mantle, especially for the press 
section of a papermaking machine to extract water from the wet pulp, is a belt 
(1 1) of a matrix material (12) such as polyurethane or rubber, in one or more 
layers. The surface (17,13) towards and/or away from the fibre web has a 
surface coating (20). Preferably the surface coating (20) is a closed surface 
coating, over the whole surface (17,13) of the belt towards and/or away from 
the web, structured with ridges, grooves or drillings (18). The matrix 
material (12) of the belt (11) is an elastomer in a number of layers with 
differing concentrations of particles of the basic material, such as stone or 
ceramic or glass-powder. The surface coating is a bonded organic monomer. A 
chemical bond, between the belt surface and the coating, is by chemical 
plugging or an adhesive. The coating (20) is applied to the belt (11) after 
its prodn. The coating (20) has hydrophilic or hydrophobic characteristics. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Prefcmantel 

@ PreBmantel fur eine PrefSvorrichtung zur Bearbeitung 
einer Stoffbahn, insbesondere zur Entwasserung einer 
Papierbahn in einem Prefcspalt einer Papiermaschine, mit 
einem ein- oder mehrschichtigen aus Matrix-Material (12) 
bestehenden Band (11), wobei das Band (11) auf seiner 
der Stoffbahn zugewandten und/oder abgewandten 
Oberflache (17, 13) eine Oberflachenbeschichtung (20) 
aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen PreBmantel fur eine PreBvor- 
richtung zur Bearbeitung einer Stoffbahn, insbesondere zur 
Entwasserung einer Papierbahn in einem PreBspalt einer Pa- 5 
piermaschine, mit einem ein- oder mehrschichdgen aus ela- 
stomerem Matrix-Material bestehenden Band. 

Ein derartiger PreBmantel ist aus der DE44 11 620 Al 
bekannt und wird in der Praxis insbesondere in PreBvorrich- 
tungen eingesetzt, bei denen eine Papierbahn durch einen 10 
PreBspalt gefuhrt wird, der zwischen zwei PreBelementen, 
beispielsweise einem dem PreBmantel zugeordneten PreB- 
schuh und einer PreBwalze, gebildet ist. Durch den zwi- 
schen diesen PreBelementen ausgebiideten PreBspalt lauft 
die zu entwassemde Stoffbahn zusammen mit dem PreB- 15 
mantel und mindestens einem weiteren Band zur Aufnahme 
der beim PreBvorgang anfallenden PreBfliissigkeit. Der 
PreBmantel ist in der Regel endlos und kann auBerhalb des 
PreBspaltes uber Leitwalzen gefuhrt sein. Die Lange des 
PreBmantels in Umlaufrichtung hangt von der Art der An- 20 
wendung ab. 

Der bekannte PreBmantel besteht aus mehreren Schichten 
und weist eine Tragerschicht auf, in der zur Verstarkung der 
PreBmantelschicht quer und Langs zur Bahnlaufrichtung ver- 
laufende Verstarkungsfaden vorgesehen sein konnen, sowie 25 
eine weitere Schicht, die in direktem Kontakt zur zu entwas- 
sernden Stoffbahn stehen kann und eine erhohte VerschleiB- 
festigkeit besitzt. Dazu werden in das elastomere Matrix- 
Material, aus dem auch die Tragerschicht aufgebaut ist, ver- 
schleiBfeste Partikel aus Gesteinsmehl, kcramischem Pulver 30 
oder Glasfritte eingearbeitet. 

PreBmantel dieser Art unterliegen neben dem mechani- 
schen Abrieb auch andersgeartetem VerschleiB, insbeson- 
dere bedingt durch die in der Praxis verwendeten, auf den 
Mantel einwirkenden chemischen Mittel, die zu einem 35 
Quellen des Matrix materials und damit insbesondere in Ver- 
bindung mit der sich im Betrieb ergebenden Erwarmung zu 
einer starken Alterung und zu einer entsprechenden Verrin- 
gerung der Lebensdauer fuhren konnen. AuBerdem sind als 
Folge davon QualitatseinbuBen bei der jeweils zu bearbei- 40 
tcnden Stoffbahn nicht auszuschlieBen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen PreBmantel der 
eingangs genannten Art zu schaffen, der eine erhohte Le- 
bensdauer besitzt. und bessere Eigenschaften beim Einsatz in 
derPapierherstellungaufweist. 45 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Band auf seiner der Stoffbahn zugewandten und/ 
oder abgewandten Oberflache eine Oberflachenbeschich- 
tung aufweist. 

Die Oberflachenbeschichtung verhindert das Eindringen 50 
von chemischen Stoffen, die beim PapierherstellungsprozeB 
verwendet werden oder dabei entstehen. Durch die Oberfla- 
chenbeschichtung wird die Gute des Matrix-Materials des 
PreBmantels vcrbessert, denn die Oberflachenbeschichtung 
erhoht den VerschleiBwiderstand und verringert so den Ab- 55 
rieb. Ein weiterer Vorteil ist, daB die Oberflachenbeschich- 
tung auch die Reibung des Materials herabsetzt, so daB die 
Antriebsmittel mit geringerer Energie arbeiten konnen. Die 
Oberflachenbeschichtung erhoht die Bestandigkeit des 
PreBmantels gegenuber Filzwaschmitteln und Zuschlags- 60 
stoffen im Faserrnateriai bei der Papierverarbeitung. Ferner 
wird auch die Wasser- und Olaufnahme des Matrix-Materi- 
als und somit dessen Quellung verhindert. Weitere vorteil- 
hafte Effekte sind-eine hohere Temperaturbestandigkeit des 
PreBmantels und eine bessere Ablosung der Stoffbahn vom 65 
PreBmantel nach dem PreBvorgang. 

Die Verbesserung der Stoffbahnabgabe wird durch hydro- 
phobe Eigenschaften der Oberflachenbeschichtung erzielt. 



Aber auch eine hydrophile Eigenschaft der Oberflachenbe- 
schichtung kann bei Bedarf erzielt werden. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird 
die Oberflachenbeschichtung an jeder Seite des PreBmantels 
aufgebracht. Dabei deckt die Oberflachenbeschichtung auch 
Vertiefungen wie Nuten, Rillen und Bohrungen in der Ober- 
flache des PreBmantels ab. Je nach Bedarf kann die Oberfla- 
chenbeschichtung auf den PreBmantel derart aufgebracht 
sein, daB die AuBenflache der Oberflachenbeschichtung frei 
von Vertiefungen und Erhohungen und infolgedessen plan 
ist, obwohl die Oberflache des PreBmantels unter der Ober- 
flachenbeschichtung rauh oder uneben ist. 

Die Oberflachenbeschichtung kann durch Oberflachenak- 
tivierung ausgewahlte organische Monomere aufweisen, die 
auf die Oberflache des Bandes des PreBmantels chemisch 
aufgepfropft oder mit dieser verbunden sind. Die Oberfla- 
chenbeschichtung kann aber auch durch einen Haftvermitt- 
ler mit dem elastomeren Matrix-Material des ein- oder 
mehrschichtigen PreBmantels verbunden sein. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
in den Unteranspruchen definiert. Ein Ausfuhrungsbeispiel 
wird im folgenden unter Hinweis auf die Zeichnung naher 
beschrieben, die einen Querschnitt durch einen erfindungs- 
gemaBen PreBmantel zeigt. 

Der erflndungsgemaBe PreBmantel 10, weist ein Band 11 
aus einschichtigem elastomerem Matrix-Material 12 auf. 
Das elastomere Matrix-Material 12 kann aus Polyurethan 
bestehen, das zur Verbesserung der Materialeigenschaften 
beispielsweise mit Partikeln aus Gesteinsmehl versetzt sein 
kann. In der Nahe von der zu pressendcn Stoffbahn abge- 
wandten Oberflache 13 des Bandes 11 sind zur Umlaufrich- 
tung 14 des PreBmantels 10 paraliele Verstarkungsfaden 15 
und zur Umlaufrichtung senkrecht stehendc Verstarkungsfa- 
den 16 zur Erhohung der Stabilitat des PreBmantels 10 ange- 
ordnet. Auf der der zu pressenden Stoffbahn zugewandten 
AuBenseite 17 des PreBmantels 10 sind in aquidistanten Ab- 
standen Biindbohrungen 18 in die Oberflache des Bandes 11 
eingebracht. Der PreBmantel 10 ist beidseitig mit einer 
Oberflachenbeschichtung 20 versehen. Diese Beschichtung 
20 kann sich auf der AuBenseite 17 auch in die Biindbohrun- 
gen 18 erstrecken, urn das Matrixmaterial vollflachig gegen 
die Einwirkung chemischer Mittel abzudichten, AuBerdem 
kann dadurch die Verbindung zwischen der Oberflachenbe- 
schichtung und dem Matrixmaterial verbessert werden. 

Die Oberflachenbeschichtung wird nach dem eigentli- 
chen Herstellungsverfahren des PreBmantels auf die Ober- 
flache des Bandes aufgebracht und mit dem elastomeren 
Matrix-Material des PreBmantels mit oder ohne Zuhilfen- 
ahme von Haftvermitdern insbesondere chemisch verbun- 
den. 

Die Dicke der Oberflachenbeschichtung 20 betragt maxi- 
mal etwa 0,1 mm und kann vorzugsweise geringer sein. 

Das Verhaltnis der Dicke der Oberflachenbeschichtung 
zur Banddicke liegt gemaB einer bevorzugtcn Ausfuhrungs- 
form bei 1/100. 

Das Matrix-Material 12 des Bandes kann bevorzugt aus 
Polyurethan, Gummi oder Kautschuk bestehen. 



Patentanspruche 

1. PreBmantel fur eine PreBvorrichtung zur Bearbei- 
tung einer Stoffbahn, insbesondere zur Entwasserung 
einer Papierbahn in einem PreBspalt einer Papierma- 
schine, mit einem ein- oder mehrschichtigen aus Ma- 
trix-Material (12) bestehenden Band (11), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Band (11) auf seiner der Stoff- 
bahn zugewandten und/oder abgewandten Oberflache 
(17, 13) eine Oberflachenbeschichtung (20) aufweist. 



03/26/2003, EAST Version: 1.03.0002 



DE 196 51 557 A 1 

3 



2. PreBmantel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Oberflachenbeschichtung (20) eine iiber 
der gesamten zugewandten und/oder abgewandten 
Oberflache (17, 13) homogene, geschlossene Oberfla- 
chenbeschichtung (20) ist. 5 

3. PreBmantel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfla- 
chenbeschichtung (20) auch in auf den Oberflachen 
(13, 17) des Bandes (11) angeordneten Rillen, Nuten 
oder Bohrungen (18) vorgesehen ist. 10 

4. PreBmantel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Matrix-Ma- 
terial (12) des Bandes (11) ein elastomerer, in verschie- 
denen Schichten rnit unterschiedlichen Konzentratio- 
nen von Partikeln versehener GrundwerkstofF ist. 15 

5. PreBmantel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfla- 
chenbeschichtung (20) ein rnit den der Stoffbahn zuge- 
wandten und/oder abgewandten Oberflachen (13, 17) 
des Bandes (11) verbundenes organisches Monomer 20 
ist. 

6. PreBmantel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verbindung zwischen den Oberflachen (13, 
17) des Bandes (11) und der Oberflachenbeschichtung 
(20) eine durch chemisches Aufpfropfen oder durch ei- 25 
nen Haftvermittler erzeugte chemische Verbindung ist. 

7. PreBmantel nach einem der Anspruche 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberflachenbeschich- 
tung (20) nach dem HerstellungsprozeB des Bandes 
(11) auf die Oberflachen (13, 17) des PreBmantels (10) 30 
aufgebracht ist. 

8. PreBmantel nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberfla- 
chenbeschichtung (20) eine hydrophile oder hydro- 
phobe Eigenschaft besitzt. 35 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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